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INFORMACOES DE SERVICO
INSTRUGOES GERAIS

= O motor deve ser removido do chassi para efetuar a manutencéo da biela, arvore de manivelas, transmissao e bomba de
6leo (capitulo 6).

» As bronzinas séo selecionadas através de cddigo de cores. Utilize a tabela de selegdo das bronzinas.

« Utilize o plastigauge para verificar a folga das bronzinas novas apos a instalagédo.

« Aplique graxa a base de bisulfeto de molibdénio nos mancais e pinos da arvore de manivelas durante a montagem.

* Remova as seguintes pecas antes de separar as carcagas do motor;

NOTA

A arvore de comando e cabecote dianteiros podem ser reparados sem retirar o motor do chassi.

« Arvore de comando (capitulo 9)
« Cabecote (capitulo 9)

« Cilindro/pistao (capitulo 10)

« Motor de partida (capitulo 17)

« Embreagem (capitulo 7)

« Gerador (capitulo 8)
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

23 N.m (2,3 kg.m)

23 N.m (2,3 kg.m)

34 N.m (3,4 kg.m)

23 N.m (2,3 kg.m)
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

ESPECIFICACOES

Unidade: mm

Item Padréo Limite de Servigo
Arvore de manivelas/ Folga axial da biela 0,05-0,20 0,30
biela Folga entre bronzinas e colo da biela 0,028-0,052 0,07
Folga do mancal principal 0,025-0,041 0,06
Empenamento arvore de manivelas — 0,05
Transmissao DI engrenagem C1 24,000-24,021 24,04
M4,M5,C2,C3 28,000-28,021 28,04
DE bucha da engrenagem | C1 23,959-23,980 23,94
M4,M5,C2,C3 27,959-27,980 27,94
DI bucha da engrenagem C1 20,016-20,037 20,06
M4,C2,C3 25,000-25,021 25,04
Folga entre a bucha e o eixo | C2 0,010-0,049 0,10
C1 0,023-0,057 0,10
M4,C3 0,020-0,062 0,10
Folga entre a bucha e a M4,M5,C1,
enggrenagem o s 0,020-0,062 0,10
DE arvore secundaria Bucha C1 19,980-19,993 19,96
Bucha C2,C3 24,959-24,980 24,94
DE arvore primaria Bucha M4 24,959-24,980 24,94
Garfos seletores/ eixo Empenamento 5,93-6,00 5,63
DI do garfo seletor direito e esquerdo 13,000-13,021 13,04
DE do eixo do garfo seletor 12,966-12,984 12,95
DE do eixo do tambor seletor (mancal esquerdo) 11,966-11,984 11,90

VALORES DE TORQUE

Porca da capa da biela
Prisioneiro da carcaga, 8 mm
Prisioneiro da carcaca, 10 mm

FERRAMENTAS

Especiais

Instalador do rolamento principal
Conjunto do extrator de rolamento
— Eixo do extrator

— Extrator de rolamento

— Peso corredico do extrator

Comum

Cabo da guia do rolamento
Instalador de rolamento, 42 x 47 mm
Guia de rolamento, 20 mm
Instalador de rolamento, 52 x 55 mm
Guia do rolamento, 22 mm

Guia do rolamento, 25 mm

34 N.m (3,4 kg.m)
25 N.m (2,5 kg.m)
40 N.m (4,0 kg.m)

07HMF-MM90400

07936-3710001
07936-3710100
07936-3710600
07741-0010201

07749-0010000
07746-0010300
07746-0040500
07746-0010400
07746-0041000
07746-0040600
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

DIAGNOSE DE DEFEITOS

Ruido na arvore de manivelas

= Rolamento da cabeca da biela desgastado

— Biela empenada

— Rolamento da arvore de manivelas desgastado

* A marcha escapa

— Dentes ou ranhuras de acoplamento da engrenagem gastos
— Eixo do garfo seletor empenado

— Garfo seletor desgastado ou empenado

— Batente do tambor seletor quebrado

— Mola de retorno do seletor quebrada

Dificuldade na mudanga de marcha

« Funcionamento inadequado da embreagem

» Ajuste incorreto da embreagem

« Viscosidade do 6leo do motor incorreta

« Garfo seletor deformado

» Eixo do garfo seletor deformado

» Dentes do garfo seletor deformados

* Ranhuras do excéntrico do tambor seletor danificadas
= Eixo seletor empenado
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

SEPARAGAO DAS CARCACAS DO MOTOR

Remova o motor do chassi (capitulo 6).

SUPORTE DO CORRENTE DE
TUBO DE OLEO " . COMANDO TRASEIRA
oL L [E——

Verifique a pagina 11-1 sobre as informag8es sobre as pecas
que devem ser removidas antes de separar as carcacas.

Remova o suporte do tubo de 6leo e placa do tensor da corrente
de comando retirando os parafusos de fixagao.

Remova a corrente de comando traseira e o pinhdo do
comando.

Remova o parafuso e a placa do tensor da corrente de
comando.
Remova a corrente de comando dianteira da arvore de
manivelas.

Remova os parafusos 8mm e 6mm da carcaca esquerda do
motor.

NOTA

* Remova os parafusos na seqliéncia cruzada em 2 ou 3
etapas.

« Solte primeiro os parafusos 6mm e em seguida os parafusos
8 mm.

Remova os parafusos 8 mm e 6 mm da carcaca direita do motor.

NOTA

* Remova os parafusos em seqiiéncia cruzada em 2 ou 3
etapas.

« Solte primeiro os parafusos 6 mm e em seguida, 0s
parafusos 8 mm.

11-4



VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Coloque o motor com a carcaca esquerda voltada para baixo e
separe a carcaca direita da carcaca esquerda batendo

levemente nos pontos de alavanca com um martelo de plastico.

Remova os pinos guias e limpe os materiais da junta das
superficies de unido das duas carcacas.

ARVORE DE MANIVELAS/BIELA
REMOCAO DA ARVORE DE MANIVELAS

Remova a arvore de manivelas da carcaga esquerda do motor.

FOLGA AXIAL DA BIELA
Verifique a folga axial da biela usando um calibre de laminas.
LIMITE DE USO: 0,30 mm

Substitua a biela se a folga axial exceder o limite de uso.
Verifique novamente a folga.

Se a folga permanecer fora do limite de uso, substitua a arvore
de manivelas.

Verifique se a arvore de manivelas esta com pontos de
rugosidades ou danificada.

PINOS GUIA — 1

ARVORE DE MANIVELAS |




ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

DESMONTAGEM DA BIELA
Remova as capas de cada biela e anote a sua posigéo original

NOTA

| Bata levemente a lateral da capa se estiver dificil de remové-la.

A\ CUIDADO

N&o troque a posi¢édo das capas e bielas pois a folga pode
ndo ser obtida se for instalada em outra posicao e podera
ocorrer danos ao motor.

INSPECAO

Apodie a arvore de manivelas sobre dois blocos em V.

Instale um relégio comparador no mancal central da arvore de
manivelas.

Gire a arvore de manivelas duas vezes e faga a leitura do
empenamento do mancal central.

LIMITE DE USO: 0,05 mm

NOTA

CAPAS DAS BIELAS

A arvore de manivelas nédo pode ser reparada. Substitua-a se
0S mancais e pinos estiverem queimados, rachados ou se o
empenamento estiver fora do limite de uso.

i

LOCO EM “Vv”

BRONZINAS DA ARVORE DE MANIVELAS

Inspecione as bronzinas e observe se estdo danificadas,
deformadas ou com outros defeitos.

Lave a arvore de manivelas com solvente e seque-a com ar
comprimido.

Coloque um pedaco de plastigauge em cada mancal da arvore
de manivelas, evitando os canais de lubrificacao.

Instale as bielas na arvore de manivelas has mesmas posi¢ées

que ocupavam antes da remocd&o. Oriente-se pelas marcagdes

feitas.

Aperte as porcas das capas das bielas de acordo com o torque
especificado.

TORQUE: 34 N.m (3,4 kg.m)

NOTA

SEPARACAO DANIFICADO

’ N&o gire a arvore de manivelas durante a inspecéo.
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VT600C ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Remova as capas das bielas e mega o plastigauge comprimido "B  PLASTIGAUGE
em cada mancal.

LIMITE DE USO: 0,07 mm
(folga entre as bronzinas e os colos das bielas)

Se a folga exceder o limite de uso, selecione outra bronzina de
reposicao.

SELECAO DAS BRONZINAS DA BIELA NUMERO DO CODIGO DO DIAMETRO INTERNO

Anote os cddigos correspondentes ao diametro interno de cada
biela.

Os caédigos séo representados pelos nimeros 1 ou 2 localizados
na lateral da biela conforme a foto ao lado.

Anote os cédigos correspondentes ao diametro externo dos
colos da biela na arvore de manivelas.

Os caddigos séo representados pelas letras A e B localizados no
contrapeso da arvore de manivelas.

LETRAS DO CODIGO DO DIAMETRO EXTERNO
Determine as bronzinas de reposi¢ao a serem utilizadas de
acordo com a tabela abaixo, observando os cédigos das bielas
e dos colos das bielas.

(DE) DO COLO DA BIELA A B BRONZINAS
39,982- 39,974-
(D1) DA BIELA 39,090 mm | 39,981 mm
1 | 43,000-43,007 mm C B
(MARROM) | (PRETO)
2 | 43,008-43,016 mm B A
(PRETO) (AZUL)

ESPESSURA DAS BRONZINAS

A (AZUL) 1,495-1,499 mm
B (PRETO) 1,491-1,495 mm
C (MARROM) 1,487-1,491 mm
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

INSPECAO DO ROLAMENTO PRIMARIO

Meca o diametro externo do mancal principal da arvore de
manivelas e anote o valor obtido.

Meca o diametro interno da pista do rolamento principal e anote
o valor obtido.

Calcule a folga entre o didmetro externo do mancal principal da

arvore de manivelas e o diametro interno do rolamento principal.

LIMITE DE USO: 0,06 mm

Se a folga entre o mancal principal e o rolamento exceder o
limite de uso, selecione o rolamento de reposi¢cdo conforme a
seqguir:

SELEGCAO DO ROLAMENTO PRINCIPAL

Anote os cédigos correspondentes ao diametro externo do
mancal principal da arvore de manivelas. Os cédigos sdo
representados pelos nimeros 1 ou 2 localizados no contrapeso
da arvore de manivelas.

Determine os rolamentos principais de reposicéo a serem
utilizados.

Anote o cddigo correspondente ao diametro interno da pista do
rolamento. Os cédigos séo representados pelas letras A e B
localizados perto do alojamento do rolamento na carcaga do
motor.

¥ TETRA DO CODIGO DO DIAMETRO IN-'rI'E-RNOF
P i -,
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Selecione os rolamentos principais de reposicdo de acordo com
a tabela abaixo

(DE) MANCAL PRINCIPAL 1 2
44,992- 44,984-
(D)) ALOJAMENTO DO ROLAMENTON | ol gy oor o
A | 48,990-49,000mm C B
(MARROM) | (PRETO)
B | 49,000-49,010mm B A
(PRETO) (AZUL)

ESPESSURA DOS ROLAMENTOS PRINCIPAIS

A (AZUL) 2,003-2,013 mm
B (PRETO) 1,998-2,008 mm
C (MARROM)  1,993-2,003 mm

SUBSTITUIGAO DO ROLAMENTO PRINCIPAL

Remova o rolamento principal da carcaga do motor usando uma
prensa hidraulica ou ferramentas especiais.

NOTA

Utilize sempre uma prensa para remover o rolamento principal.

FERRAMENTAS:
Cabo da guia do rolamento
Removedor do rolamento principal

07749-0010000
07HMF-MM90400

Marque uma linha vertical abaixo de cada lado da lingieta do
rolamento principal.

Aplique graxa a base de molibdénio nas superficies externas do
rolamento principal.

Alinhe as marcas feitas no rolamento principal, com a ranhura
do alojamento do rolamento. Pressione o rolamento na carcacga
do motor.

A\ CUIDADO

LINGUETA

’ Cuidado para néo danificar os rolamentos.

FERRAMENTAS
Cabo da guia do rolamento
Instalador do rolamento principal

07749-0010000
07HMF-MM90400

GUIA

REMOVE-
DOR DE
ROLAMEN-
L TOS

ROLAMENTO
PRINCIPAL




ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

SELECAO DA BIELA/ARVORE DE MANIVELAS

Selecione uma biela que tenha 0 mesmo codigo do peso original
caso for necessario a substituicdo. Utilize a tabela de selecéo
abaixo para selecionar outra biela se a especificada ndo estiver
disponivel.

NOTA

A marca “O” indica os pares que podem ser utilizados.

TABELA DE SELECAO

Cédigo dianteiro da biela A B C
Cddigo traseiro da biela A * O O
B O O O
C @) @) *%

A\ CUIDADO

Verifigue os seguintes itens para selecionar o contrapeso

da arvore de manivelas:

 Selecione o contrapeso “L” se os cddigos dianteiros e
traseiros da biela forem A(*).

» Selecione o contrapeso “H” se os cddigos dianteiros e
traseiros da biela forem C(**).

 Selecione outro contrapeso se for encontrado qualquer
outro codigo diferente dos exemplos acima.

MONTAGEM DA BIELA
Instale as bronzinas e as capas da biela.

NOTA

¢ Alinhe o ressalto da bronzina com as ranhuras da biela e
capa.

« Aplique graxa a base de bisulfeto de molibdénio nas
bronzinas.

Instale as bielas e capas no colo da arvore de manivelas.
Certifique de que as pecas estdo sendo instaladas na posicéo
original verificada durante a remocao.

Aperte as porcas das capas da biela.

NOTA

« Alinhe os cédigos de diametro interno das capas e da biela.
* Aperte as porcas em duas ou mais etapas. Apds o aperto,
verifique se as bielas movem-se suavemente.

TORQUE: 34 N.m (3,4 kg.m)
INSTALACAO DA ARVORE DE MANIVELAS

Instale a arvore de manivelas na carcaca esquerda do motor.
Instale os pinos guia e monte as carcagas.

CcODIGO DE PESO
DA BIELA

CODIGO DE PESO DA ARVORE
DE MANIVELAS (“L”","H” OU SEM
MARCA)

APLIQUE GRAXA A BASE DE MOLIBDENIO

ARVORE DE MANIVELAS
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

TRANSMISSAQ
REMOCAO

Remova o eixo0, o tambor e os garfos seletores.

Remova a arvore primaria e a arvore secundaria em conjunto.

DESMONTAGEM/INSPECAO
Separe a arvore priméaria da arvore secundaria.

Desmonte a arvore primaria e a arvore secundaria.

DESMONTAGEM/INSPECAO

Instale temporariamente as arvores de transmisséo primaria e
secundéaria na carcaca esquerda do motor.
Meca a folga entre cada engrenagem.
Padréo:
13, 22 e 32: 1,021-0,110 mm
42 1,023-0,117 mm

TAMBOR 4 EIXO/GARFOS
SELETOR : SELETORES

~ARVORE PRIMARIA/
¥ ARVORE SECUNDARIA

ARVORE PRIMARIA

ARVORE SECUNDARIA
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

Inspecione o tambor seletor se esta marcado,arranhado ou com ROLAMENTO
sinais evidentes de falta de lubrificacdo. Verifique se as ranhuras

do tambor seletor estdo danificadas.

Meca o didmetro externo do eixo do tambor seletor do mancal

esquerdo.

LIMITE DE USO: 11,90 mm

Verifique se os rolamentos internos e as pistas externas estdo
danificadas.

O rolamento deve girar suave e sem ruidos.

TAMBOR SELETOR

Verifique o eixo dos garfos seletores se estdo marcados,
arranhados ou com sinais evidentes de falta de lubrificagao.

Meca o diametro externo do eixo dos garfos seletores.
LIMITE DE USO: 12,95 mm ‘h

Meca o didmetro interno dos garfos direito e esquerdo e o
empenamento do eixo dos garfos seletores.

LIMITE DE USO: *L

Diametro interno 13,04 mm

Empenamento 5,63 mm

Inspecione o tambor seletor e os mancais do eixo do tambor ALOJAMENTO DO EIXO DO TAMBOR SELETOR

seletor se estdo gastos ou danificados.

()
ALOJAMENTO DO EIXO DOS GARFOS SELETORES

Verifique os furos das engrenagens, furos e dentes se estao

com desgaste anormal ou sinais evidentes de falta de

lubrificagéo .

Meca o diametro interno das engrenagens da arvore primaria e

secundaria.

LIMITE DE USO: Engrenagem C1.: 24,04 mm
Engrenagens M4,M5,C2 e C3:28,04 mm
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Meca o didmetro externo das buchas da arvore priméria:

LIMITE DE USO
Bucha da engrenagem M4,M5,C2 e C3
Bucha da engrenagem C1

27,94 mm
23,94 mm

Calcule a folga entre as engrenagens e as buchas .

LIMITE DE USO: 0,10 mm

Meca o didmetro interno das seguintes buchas:
LIMITE DE USO

Bucha da engrenagem M4,C2 e C3 25,04 mm
Bucha da engrenagem C1 20,06 mm

Meca o diametro externo das buchas da arvore primaria e
secundaria.

LIMITE DE USO
Arvore priméaria (bucha da engrenagem M4) 24,94 mm
Arvore secundéria (bucha da engrenagem C1) 19,96 mm
(bucha da engrenagem C2) 24,94 mm
(bucha da engrenagem C3) 24,94 mm
Calcule a folga entre cada bucha e o eixo.

LIMITE DE USO: 0,10 mm

Verifique as ranhuras de cada eixo se estéo danificados.

Substitua-os, se necessario.

CARCACAS DO MOTOR
SUBSTITUIGAO DO ROLAMENTO

Gire as pistas internas dos rolamentos com os dedos. Os
rolamentos devem girar suavemente e sem ruidos.

Verifique também o assentamento dos rolamentos na carcaca
do motor.

Substitua os rolamentos caso apresentem ruidos excessivos ou
estejam com folga.

M4

c2 c3 C1

RANHURAS DOS ANEIS ELASTICOS

RANHURAS DAS ARRUELAS DE
PRESSAO E ARRUELA TRAVA

\J

RANHURAS DOS = RANHURAS DOS
ANEIS ELASTICOS ANEIS DE TRAVAS
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

Carcaca esquerda.
Remova o rolamento esquerdo usando as ferramentas
especiais:

REMOVEDOR
DE ROLAMENTOS

FERRAMENTAS:

Conjunto do extrator de rolamento 07936-3710001
— Eixo do extrator 07936-3710100
— Extrator de rolamento 07936-3710600
— Peso corredi¢co do extrator 07741-0010201

Remova o rolamento da arvore secundaria e o retentor de 6leo
da carcaca esquerda do motor.

Instale a nova placa do rolamento da arvore priméria na carcaga
esquerda do motor.

NOTA

Lubrifique os rolamentos novos antes de instala-los. |

Instale os rolamentos com as seguintes ferramentas:

FERRAMENTAS:
Rolamento esquerdo da arvore priméaria
— Cabo da guia do rolamento 07749-0010000
— Instalador de rolamento 42x47 mm 07746-0010300
Rolamento esquerdo da arvore secundaria
— Cabo da guia do rolamento 07749-0010000
— Instalador de rolamento, 52 x 55 mm 07746-0010400
— Guia do rolamento, 25 mm 07746-0040600

Instale o retentor de 6leo novo na &rvore secundéria.
Verifique se o retentor de 6leo do eixo e do tambor seletor estdo
gastos ou danificados. Substitua-os se necessario.
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VT600C ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Carcaca direita |
Remova a placa do rolamento da arvore primaria e remova o |
rolamento da arvore secundaria, rolamento da arvore primaria e
rolamento do tambor seletor da carcaga do motor.

FERRAMENTAS:
Rolamento direito da arvore priméaria
— Cabo da guia de rolamento 07749-0010000
— Instalador de rolamento, 52 x 55 mm  07746-0010400
— Guia de rolamento, 22 mm 07746-0041000
Rolamento direito da arvore secundaria
— Cabo da guia de rolamento 07749-0010000
—Instalador de rolamento, 42 x 47 mm  07746-0010300
— Guia do rolamento, 20 mm 07746-0040500
Aplique trava quimica nas roscas do parafuso da placa de TAMPA LATERAL
fixacdo do rolamento da arvore primaria. DIREITA

Instale a placa de fixac&o e aperte o parafuso firmemente.

INJETOR DE OLEO

Remova os injetores de 6leo do furo cilindrico das carcacas
direita e esquerda.

Verifique se o anel de vedacéo esta com sinais de fadiga ou
danificado.
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ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO VT600C

TRANSMISSAQ )
MONTAGEM/INSTALACAO

Aplique graxa a base de molibdénio nas seguintes pecas:

— Ranhuras dos garfos seletores

— Nas superficies internas e externas das buchas

- Nas superficies externas das ranhuras das buchas.

Monte a arvore primaria e a arvore secundaria.

Verifique se as engrenagens movem-se livriemente nos eixos.

Verifique se as extremidades dos anéis elasticos estéo ANEL ELASTICO
assentados corretamente nas ranhuras.

INCORRETO CORRETO

C1 (36D)

ARVORE SECUNDARIA
C4 (27D)

C3 (29D)

C2 (32D)

M1 (14D)

M4 (24D)
M2 (18D)

M3 (21D)

M5 (26D)

Monte as arvores primaria e secundaria.
Instale-as na carcaca esquerda em conjunto.

~ARVORE PRIMARIA/
3 ARVORE SECUNDARIA
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Instale os garfos seletores nas ranhuras das engrenagens com
as marcas de referéncia "R", "C" e "L" voltadas para cima (lado
da carcaca direita).

Instale o tambor seletor alinhando a guia do pino do garfo
seletor com a ranhura do tambor seletor.

Instale o eixo dos garfos seletores na carcaga esquerda com a
extremidade rebaixada voltada para cima.

MONTAGEM DAS CARCACAS DO MOTOR

Aplique liquido selante nas superficies da carcaga do motor.
Instale os pinos guias.

Monte as carcacgas direita e esquerda. Certifique-se de alinhar
0S pinos guias e 0s eixos.

A\ CUIDADO

EXTREMIDADE |
REBAIXADA

4.

GARFO “R”

GAFO “C”

N&o tente forgcar a montagem das metades das carcagas
do motor. N&o utilize forca em demasia pois pode
danifica-las. Remova a tampa lateral direita e verifique se
existem pecas desalinhadas.




ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

VT600C

Aplique 6leo em todos os parafusos da carcaca.
Instale e aperte os parafusos da carcaca direita do motor em
sequéncia cruzada em2 ou 3 etapas.

NOTA

Aperte primeiro os parafusos 8 mm e em seguida os
parafusos 6 mm.

Instale e aperte os parafusos da carcaca esquerda do motor em
sequéncia cruzada em 2 ou 3 etapas.

NOTA

Aperte primeiro os parafusos 8 mm e em seguida os
parafusos 6 mm.

Instale o pinh&o de comando traseiro na arvore de manivelas
alinhando a ranhura maior do pinhdo com a arvore de
manivelas.

Instale a corrente de comando traseira no pinhao de comando.

Instale o suporte do tubo de éleo e a placa do tensor da
corrente de comando.
Aperte o parafuso firmemente.

PINHAO DO
COMANDO

SUPORTE DO PLACADO |
_ @ TUBO DE OLEO TENSOR
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VT600C

ARVORE DE MANIVELAS/TRANSMISSAO

Instale a corrente de comando dianteira no pinhdo de comando.
Instale a placa do tensor da corrente do comando e aperte o
parafuso firmemente.

Instale as pecgas removidas na ordem inversa da remocao.(pag.
11-1)

PRISIONEIROS DA CARCACA
INSPECAO
Verifique se os prisioneiros estdo corretamente apertados.

Remova-os se estiverem frouxos. Limpe suas roscas e reinstale-
os colocando 6leo de motor nas roscas.

NOTA

- ——— s — =
CORRENTE DE COMANDO DIANTEIRA
L -— - o

Instale o prisioneiro com a extremidade rebaixada voltada para
a carcaga.

LADO REBAIXADO

%

LADO PRINCIPAL

ApoOs a instalagéo certifiqgue-se da distancia da superficie da
carcaca até a extremidade do prisioneiro esteja dentro dos
padrdes conforme mostrado.

Aperte os prisioneiros com o torque especificado.

Torque: Prisioneiro 8 mm 25 N.m (2,5kg.m)
Prisioneiro 10 mm 40 N.m (4,0 kg.m)

PRISIONEIRO, 8 mm  PRISIONEIRO, 10 mm

L X
L ]
185-187 mm - 168-170 mm j
M
L |
7 /R /
% %// CARCACA L %

FUROS DOS PRISIONEIROS, 10 mm

o 1

O

FUROS DOS PRISIONEIROS, 8 mm
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INFORMACOES GERAIS

COMO USAR ESTE MANUAL

Este manual descreve os procedimentos de servico
para a motocicleta VT600C.

Siga as recomendacdes da Tabela de Manutengéo
(Capitulo 3) para assegurar que o veiculo esteja em
perfeitas condi¢cBes de funcionamento.

A realizacdo da primeira manutengéo programada é
extremamente importante. O desgaste inicial que
ocorre durante o periodo de amaciamento sera
compensado.

Os capitulos 1 e 3 aplicam-se para toda a
motocicleta.

Os capitulo 4 a 19 descrevem as pecgas da
motocicleta, agrupadas de acordo com sua
localizacéo.

Encontre o capitulo desejado nesta pagina e
consulte a tabela de indice na primeira pagina do
capitulo.

A maioria dos capitulos apresenta inicialmente a
ilustrac@o de um conjunto ou sistema, informagdes
de servico e diagnose de defeitos para aquele
capitulo. As paginas seguintes apresentam
procedimentos detalhados.

Se ndo houver conhecimento sobre a causa do
problema, consulte o capitulo 20 "Diagnose de
Defeitos".

TODAS AS INFORMAGCOES, ILUSTRACOES,
INSTRUCOES E ESPECIFICACOES INCLUIDAS
NESTA PUBLICACAO SAO BASEADAS NAS
INFORMACOES MAIS RECENTES DISPONIVEIS
NA OCASIAO DA APROVACAO DA IMPRESSAO
DO MANUAL. A MOTO HONDA DA AMAZONIA
LTDA SE RESERVA O DIREITO DE ALTERAR AS
CARACTERISTICAS DA MOTOCICLETA A
QUALQUER MOMENTO E SEM PREVIO AVISO,
NAO INCORRENDO, ASSIM, EM OBRIGACOES
DE QUALQUER ESPECIE. NENHUMA PARTE
DESTA PUBLICAGCAO PODE SER
REPRODUZIDA SEM AVISO PREVIO. ESTE
MANUAL FOI ELABORADO PARA PESSOAS
QUE TENHAM CONHECIMENTOS BASICOS
SOBRE A MANUTENCAO DAS MOTOS HONDA.

MOTO HONDA DA AMAZONIA LTDA.
Departamento de Servigos Pds-Venda
Setor de Publicagdes Técnicas
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